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Syftet med Iscar Sverige ar att med vara produkter och vara tjdnster 6ka vara kunders produktivitet
och Iénsamhet och ddrmed Sveriges konkurrenskraft.
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Expansion i hégt tempo Hdégmatningsfrasskaret har Borrning - ett standigt aktuellt
kraver nara samarbeten egenskaper som imponerar amne
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NYA innovativa igelfrdsar optimerade for
effektiv och kosthnadsbesparande grovfrdsning
i hogtemperaturlegeringar och stal.

Kostnadseffektivt dubbelsidigt
fyrkantigt 13 mm’s skdér for
hoghadllfast stal, rostfritt stal och
exotiska material.
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https://youtu.be/9DicgZZ1fXo
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Ledarspaiten

>

Vi finns for er!

Nér jag fattar pennan och skriver dessa rader ar vi
i slutet av mars. Varsolens stralar borjar ge hopp
och liv till naturen utanfér fonstret, dagarna blir

i rask takt ljusare och vi kan snart tillryggalagga
arets forsta kvartal. Ett kvartal som fér oss pa
Iscar Sverige har inneburit en del férandringar och
"nytankande”.

Tidigare har var faltpersonal varit uppdelad i en
"Syd” och en "Nord”-region men fran arsskiftet har
vi férdelat om véra resurser, optimerat dem och
adderat ytterligare en region: "Mitt”.

For min del betyder det att jag gér fran att vara
Saljchef syd till att bli Férsaljningschef med ett
mer Overgripande och strategiskt ansvar for
forséliningen och vara tre nya regioner.

Vart tydliga budskap - Hog lokal narvaro - kommer

bli &nnu mer intensifierat, vi kommer pa ett battre och
effektivare satt kunna skréaddarsy och anpassa vara
lokala resurser med tekniker och séljare samt vid behov
exempelvis komplettera med stod utav vara centrala
funktioner i form av produktspecialister, innetekniker,
innesdljare med flera. Dessutom finns ju aven vara
MATRIX produktspecialister som stéttar vid funderingar
péa verktygshantering och som kan beratta om alla
funktioner som den kraftfulla mjukvaran erbjuder for att
underlatta er vardag.

Detta ger er, vara kunder, en bredare "verktygslada”
med tillgangliga resurser fran Iscar Sverige och viktigast
av allt; Vi kan prioritera att supporta er pa plats. For det
ar var fulla Overtygelse att det &r just pa plats, hos er ute
i verkstaderna som vi gor stérst skillnad.

Med fler regioner far vi en storre "kostym” och storre
mojligheter att vaxa in i framtiden tillsammans med er. Vi
skall fortsatta vaxa, bli fler medarbetare och i rask takt
fortsatta ta marknadsandelar. Ar du intresserad av att

FORETAGSVAN 2025

Tom Larsson

vara med pa denna resa &r du valkommen att skicka in
ditt CV till jobb@iscar.se.

"Vi finns for er” valde jag som rubrik. Vart syfte,
anledningen till att Iscar Sverige finns pa den svenska
marknaden &ar namligen: — "Att med vara produkter och
tjanster Oka vara kunders produktivitet och Iénsamhet
och darmed Sveriges konkurrenskraft”.

Orolig omvarld och tuffa tider kraver strategiska
beslut och strategiska insatser. Vi finns for er” , vi har
kompetens och engagemang - Utnyttja maojligheten.

Tom Larsson
Forsaliningschef
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LOGIQUICK-Iansering -

QUICK-T-LOCK — 3-skarigt svaruskar for
hogproduktiv svarvning i flera riktningar

Fran vart nya produktslapp LOGIQUICK hittar vi QUICK-T-LOCK som tack vare den unika
Safe-T-Lock inspanningen gér dessa svarvskar lampliga féor hégproduktiv svarvning i alla

riktningar.

QUICK-T-LOCK-skaret, Q3-MCMT 160608, ar ett
kraftigt skar med 3 skéreggar och en undersida som
ar designat med en séker lasmekanism vilket gor

att det klarar hdga matningar och darmed ger hog
produktivitet. Den sékra inspanningen, som baseras
pa V-formade ribbor pa skérets undersida och
motsvarande spar pa hallaren, mojliggér att bada sidor
av skareggen kan anvandas. Skaret har ett forstarkt
horn for att klara tuffa férutsattningar och de finns
tillgéngliga med spanbrytare och sorter anpassade for
grovsvarvning i stal och rostfritt.

QUICK-T-LOCK-hallarna har effektiva invandiga
kylkanaler som riktar kylmedlet direkt till skareggen.
Skaret &r symmetriskt placerat pa hallaren vilket

e !// / =)
mojliggdr hdg matning i sidled saval framéat som bakat.
Det finns dessutom nya Y-axel QUICK-T-LOCK-héllare
tilgangliga vilka klarar htga skérkrafter utan vibrationer.
Som jamforelse utsatts X-axeln for skarkrafter som
tenderar att boja hallaren medan Y-axelns krafter
appliceras pa héllarens axelriktning och ger hog
stabilitet.

Stallvinkeln kan andras till den mest effektiva positionen
beroende pa applikation vilket mojliggér mangsidiga
alternativ.




RZ ZamPart har vuxit till en viktig aktér inom férsvars- och fordonsindustrin. Med
investeringar i ny teknik, automation och rekrytering driver féretaget sin tillvaxt framat.
Men framgang kréver mer &n bara resurser — nara samarbeten med leverantérer som
Iscar Sverige AB ér en viktig del foér att optimera produktionen och méta den 6kade

efterfragan.

Text och bild: Christian Malmgren

RZ ZamPart ar en del av RZ Gruppen, en koncern med
17 bolag och cirka 700 anstallda.

"Vi bestar av flera mekaniska verkstader med bred
kompetens, dar varje enhet har sin egen specialisering.
Det ger oss en flexibilitet som f& kan matcha och gor att
vi alltid kan leverera det vara kunder behdver. Dessutom
har du som kund bara en kontaktperson, aven nar flera
av vara verkstader &r involverade i uppdraget,” séger
Patrik Rolandsson, marknadschef p&d RZ ZamPart.

RZ Gruppens agare har en tydlig vision — att behélla en
stark och modern tillverkningsindustri i Sverige, nagot
som kénns mer relevant &n nagonsin.

Den svenska férsvarsindustrin i hégvarv
Varldspolitikens spelplan férandras, och behovet av
sjalvforsorining inom férsvar blir allt tydligare. EU:s
lander har beslutat att satsa 800 miljarder euro pa
forsvar och sakerhet, och Sverige rustar upp sitt eget
forsvar i snabb takt.

Den svenska forsvarsindustrin har redan vaxlat upp,
delvis pa grund av kriget i Ukraina och de tkade kraven
pa ett starkt nationellt forsvar. RZ ZamPart &r ett av de
foretag som besitter den nddvandiga kompetensen for
denna industri, vilket syns tydligt i bolagets starka tillvaxt
de senaste aren.
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RZ ZamPart maskinpark omfattar cirka 60 maskiner, déar 25 &r
svarvar och 20 fleroperationsmaskiner. Resterande bestar av
pressar och andra specialmaskiner.
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Till vénster Per Larsson, broduktionstekniker pa RZ ZamPaft och till
héger Jan-Erik Bystrém &ven han produktionstekniker.

"Vi har haft en fantastisk tillvéxt de senaste aren, och
det ar tack vare vart fokus pé kvalitet, innovation och
var personal,” sager Patrik.

Ar 2023 omsatte RZ ZamPart cirka 348 miljoner kronor,
en siffra som dkade till 460 miljioner 2024. | ar siktar
bolaget pa att nd 600 miljoner. For att méta den dkande
efterfrdgan har féretaget nyanstallt dver 50 personer
och har nu dver 200 anstéllda som arbetar i treskift och
delvis &ven pa helger.

En modern och automatiserad maskinpark
— En sjélvklarhet for konkurrenskraft

RZ ZamParts maskinpark omfattar cirka 60 maskiner,
dar 25 ar svarvar och 20 fleroperationsmaskiner.
Resterande bestar av pressar och andra special-
maskiner. Produktionsytan ar i dagslaget 10 000 m=.
Men en expansion har varit nédvandigt en langre tid
och nu i april invigs en ny lokal pa 1 500 m2, endast 400
meter frén huvudbyggnaden, vilket skapar utrymme for
fortsatt tillvaxt.

"Att investera i en modern, automatiserad och
héllbar maskinpark &r en sjalvklarhet for att vara
konkurrenskraftig i dagens industri,” s&ger Patrik.

Cirka 60 % av maskinerna har nagon form av




automation, och foretaget arbetar kontinuerligt med
att optimera produktionsflédet, forbattra arbetsmiljon
och skapa en ergonomisk och trivsam arbetsplats.

RZ ZamPart ar certifierat enligt IATF 16949, 1ISO 9001
och ISO 14001 och har kapacitet att hantera allt fran
prototyper till serietillverkning. Med sitt breda utbud
av CNC-maskiner bearbetas avancerade detaljer i
material som aluminium, titan, koppar och rostfritt stal.
Utgangsmaterial kan vara stang, gjutgods eller smide.

Foretaget har aven expertis inom plastisk bearbetning,
inklusive kallflytpressning av aluminium och koppar i

hydrauliska pressar pa 500-1000 ton. For att sékerstélla - ' L
hogsta kvalitet anvands koordinatméatmaskiner och Med ISCAR's WNGG-skér som har en unik brytare har vi fatt en betydligt
materiallaboratorium for tester sdsom hérdhetsmétning béttre spanhantering vilket forbattrar bade produktionsekonomi och
och dragprovning. processékerhet, sdger Per Larsson.
”Genom att kombinera avancerad teknik med var langa | foretagets tillverkning, vilket staller hoga krav pa
erfarenhet kan vi erbjuda precision och kvalitet i varje spanhantering och verktygsprestanda. En av de
steg av tillverkningsprocessen,” tillagger Patrik. stérsta utmaningarna vid bearbetning av aluminium
ar spanbrytning — ett omrade dar ISCAR's verktyg har
Stora investeringar i produktionskapacitet bidragit starkt till att optimera processen.

Under det senaste aret har RZ ZamPart investerat Over

100 miljoner kronor i nya maskiner, lokaler och faciliteter. Spanbrytning ar A och O nar vi bearbetar aluminium.

Med ISCAR’s WNGG-skér som har en unik brytare har

"Vi ser en véxande efterfragan inom forsvarsindustrin vi fatt en betydligt béattre spanhantering, vilket forbattrar
och vi vill sékerstalla att vi kan leverera med hog béde produktionsekonomi och processakerhet,”
kvalitet och korta ledtider,” séager Jan-Erik Bystrom, forklarar Per Larsson, produktionstekniker pa RZ
produktionstekniker pd RZ ZamPart. ZamPart.

Jan-Erik tillagger: "Dubbelsidiga skér innebar dessutom
battre ekonomi, eftersom vi kan anvanda bada
sidor, vilket minskar verktygskostnaderna och okar

Effektivare svarvning med Iscars verktyg
For att effektivisera produktionen satsar RZ ZamPart
pa starka samarbeten med sina leverantorer. Jan-Erik R L e )
Bystrm lyfter fram verktygsleverantéren ISCAR som effektiviteten. Aluminiumbearbetning &r en av ISCAR’s
ett utmarkt exempel pa ett framgangsrikt partnerskap. stora ?tyrkor. )
Aluminium &r ett av de mest anvinda materialen Med ratt verktyg och skardata kan RZ ZamPart
, nu kora langre serier utan avbrott, samtidigt som

C den forbattrade spanhanteringen minskar behovet
av operatdrsingripanden. Detta har lett till hdgre
processakerhet och battre flode i produktionen.

Framgangsrik testkérning av SUMOCHAM-borrskar
En annan av ISCAR’s styrkor ar deras breda sortiment
av borrverktyg. P& RZ ZamPart &r man precis i slutfasen
av implementeringen av ISCAR’s SUMOCHAM-borrskar.
Efter en omfattande testkdrning har verktyget visat sig
vara en optimal I6sning for haltagning i styrspindlar, dar
snava toleranser och hog ytfinish ar avgdrande.

¥g.oc , "Vi har testkdrt SUMOCHAM-borrskaret och resultaten
PR o TN e seriondlial har varit fantastiska. Det har gett oss béttre precision
avbrott, samtidigt som den férbéttrade . D n .
| spanhanteringen minskar behovet av och langre verktygslivslangd,” s&ger Jan-Erik.
operatérsingripanden. Testerna visar att SUMOCHAM QCP-2M kan ersatta
borrar med ICP-spets, samtidigt som behovet av

Med rétt verktyg och skérdata kan RZ




leverantor:

"Vi vill vara en del av vara kunders projekt sé tidigt
som majligt for att bidra pa béasta sétt. Det handlar
inte bara om att sélja verktyg, utan om att utveckla
~ 16sningar som optimerar deras produktion. Vi ser oss
som ett kompetensteam.”

Hallbarhet och kvalitet i fokus
Forutom tillvaxt och tekniska framsteg har RZ ZamPart
en stark hallbarhetsprofil.

"Vivill att hela var vardekedja ska hélla en hdg
. héllbarhetsstandard. Darfor arbetar vi nara vara

Man &r precis i slutfasen av implementeringen av Iscars SUMOCHAM- leverantorer for att uppna vara hallbarhetsmal,” forklarar
borrskér som visat sig vara en optimal I6sning for haltagning i styrspindlar, Patrik.
dér snéva toleranser och hég ytfinish ar avgdérande.

Bolaget har ocksa nyligen tilldelats EcoVadis

brotschning elimineras och ytfinheten bibehélls. Guldmedalj, en certifiering som endast 5 % av foretagen
"Nu implementerar vi borret i sex av vara CNC- i branschen lyckas uppna.

maskiner, vilket kommer att ge oss en mer stabil och RZ ZamPart framgéngar har inte gatt obemérkta. Ar
effektiv produktion,” berattar en nojd Per. 2022 blev foretaget utsedd till "Arets Leverantor” av

Saab Dynamics, en utméarkelse som delas ut vartannat

Innovativ lagerhantering med MATRIX-system . g - )
ar till den leverantdr som har utmarkt sig mest.

Forutom att investera i maskiner och optimera sina

produktionsprocesser fokuserar RZ ZamPart dven pa "Att fd en sddan utmérkelse frdn en av véra viktigaste
att effektivisera sin verktygshantering. Man kommer att ~ Kunder visar att vart harda arbete I6nar sig,” sager
bérja implementera MATRIX-skap i sin nya lokal. Patrik.

"Det har systemet ger foretaget battre kontroll pa
verktygslagret, minskar onddiga kostnader och
forenklar deras dagliga processer,” sager Sdren Nilsson,
regionséljare pé Iscar.

Om resultatet faller val ut planerar foretaget att inféra
MATRIX-systemet &ven i huvudbyggnaden.

ISCAR’s regionala support och starka
kundrelationer
For att sékerstalla snabb och effektiv service har e
Iscar Sverige delat upp sina séljare och tekniker i - Vivill vara en d?I av véra kunde'rs projekt sa tidigt"sfom mdyjligt for att
olika regioner. Det gér att RZ ZamPart och andra bidra pa bast“a sgtt. Det handla'zr inte bara om att sa{ja verktyg, utan om

. .. att utveckla I6sningar som optimerar deras produktion. Vi ser oss som ett
samarbetspartners alltid har en kontaktperson som ar kompetensteam séiger Séren Nilsson regionséliare lsear,
insatt i deras specifika behov och kan leverera snabba
|Gsningar.

Med stark tillvaxt, smarta investeringar och strategiska

P& RZ ZamPart &r det bland annat Séren, och Glenn samarbeten &r framtiden ljus for RZ ZamPart. Féretaget

Skogstréom Aspnes, regiontekniker, som star for fortsatter att véxa och forbéattra sin produktion,

supporten. S6ren har arbetat med RZ ZamPart i &tta &, gamyidigt som de bibenhaller sitt starka fokus pa kvalitet
och foretaget uppskattar bade deras tekniska expertis och héllbarhet.

och hur val de samarbetar med operatdrerna.

"Ett bra samarbete och ratt personkemi ar minst lika
viktigt som tekniken i en produktionsprocess, “séager
Jan-Erik.

Sdren betonar att ISCAR ser sig som mer an en

"Vi ar redo for framtiden och ser fram emot att fortsatta
leverera hdgkvalitativa produkter till vara kunder,”
avslutar Patrik.




ISCARNYTT WHERE INNOVATI

Hogmatningsfrasskaret MILLAFEED FFQ4 SOMT...
TFW har egenskaper som imponerar

Iscars nya hégmatningsskar FFQ4 effektsvaga maskiner med begransad huvuddrivkraft.

SOMT...TFW som passar i Mill4Feed- Skéren har, precis som alla MILL4FEED-skér, 4

frasar ser inte ut som hégmatningsskar skéreggar och finns tillgangliga i tva skarstorlekar,

brukar géra men det finns nagra 12 och 17 mm. Skéren kan monteras i alla standard
. . . MILLAFEED-fraskroppar.

avgorande fordelar med detta skar som

du inte bdr missa. Vi har testat frasskaren hos flera av vara kunder med
mycket lyckade resultat.

Testrapport 1:

NC-tjanst i Vasteras ville dka produktiviteten men
maskinen satte begransningar for skardjup och matning
med konventionella hdgmatningsskar.

"Nar vi testade skaren med TFW-geometrin pd samma
skardjup och matning sa var effektatgangen bara
halften”, séager Rickard Svenson, regionsaljare pa Iscar
Sverige. "NC-tjanst kunde da oka skardjupet med ca
30% och &nda lag effektatgangen lagre &n med de
tidigare anvanda skaren”.

MILL4FEED ar var
kanske mest populara
hégmatningsfras med
det bredaste sortimentet.
Detta sortiment blir nu
annu lite storre i och med
introduktionen av ett nytt skar med
spandelande skaregg, FFQ4 SOMT... -TFW. Designen
med spandelande skaregg ar vélbeprévad och har
visat sig framgangsrik i manga av vara frasfamiljer

med fordelar som minskad risk for vibrationer, l1agre
effektatgang, lagre varmegenerering och forbattrad
spéanevakuering tack vare mindre spanor. De nya
MILL4FEED-skéren ar specifikt framtagna for produktiv
grovfrasning med héga matningar i forsta hand i stél
och gjutjarn (ISO P, K och H) vid ostabila férhallanden
sa som langa 6verhang, instabil uppspanning av
arbetsstycke med mera. De &r &ven lampiga i

Rickard Svensson
Regionsaljare



https://youtu.be/VCBBmlkZfL4

ON NEVER STOPS

Testrapport 2:
Eric Lilja,

regionstekniker
\""". U har kért FFQ4
,i; : SOMT...TFW
applikation med
Eric Lilja langt dverhang

Y pé Iscar Sverige
skarenien
Regiontekniker med bra resultat.

"Kunden hade problem med vibrationer och hogt
ljud men med skéren med TFW-geometri férsvann
vibrationerna och ljudnivan blev mycket lagre”, sager
Eric.

"Dessutom blev livslangden langre vilket givetvis var
positivt for kunden och tack vare ett extra skéar i FFQ4-
frasen kunde aven avverkningshastigheten hdjas.

"Forutom att vibrationsproblemen I6stes s& kan kunden
rakna hem en stor kostnadsbesparing”,
avslutar Eric.

MILLAFEED har i samband med LOGIQUICK-
lanseringen aven utdkats med ett nytt litet fyrkantigt

6 mm’s hogmatningsskar FFQ4 SOMT/W 06 fér
bearbetning av en stor bredd av konstruktionsmaterial:

e FFQ4 SOMT 060210T - Ett universalskar for stél,
ferritiskt, martensitiskt rostfritt stél och gjutjarn (1SO P
och ISO K).

e FFQ4 SOMT 060210HP -
Avsedd for austenitiskt, duplex
och “precipitation hardening”,

PH rostfria stal”(1ISO M) och
hégtemperaturlegeringar (1ISO S ).

e FFQ4 SOMW 060213T - Ett slatt skar
for ojamna ytor och hardade material med héardhet upp till
60 HRC (ISO H).

Tillhérande fraskroppar finns i pinnfrés-, Flexfit- och
MultiMaster-utforande i @16 till @32 mm. Skéardjup pa
upp till 0.7 mm

Nya referens- och anvandarhandhocker

Milling Applications Applications and

And Gutter Basics Cutter Basics

| denna handbok
hittar du allt fran
frasmetoder,

formler fér
berakningar,

till mer avancerad
information. | slutet

¥ Ty om frasning.

wwwwwwwwwww

fraskroppsgeometrier,

grunderna i frasning

finns &ven en quiz dar
du kan lara dig mer

Drilling

Drilling Handbook Handbook

ISCAR’s Reference Guide

En handbok som
innehaller generell
information om
haltagning inklusive
problemldsningstips.
Du hittar aven
information om alla
olika borrmetoder
och relevanta
verktyg for
respektive metod

SN samt en hel del
annat.

Vill du ha ndagon av dessa handbocker i pappersformat dr det bara att du hor av dig pa tel 018-66 90 60 eller info@iscar.se. Du
kan dven bliddra i alla olika kataloger, broschyrer och handbdcker pa var hemsida iscar.se.



https://www.iscar.se/Catalogs/Publication/english_1/Drilling_Handbook/Drilling_Handbook_flipview/index.html
https://www.iscar.se/Catalogs/Publication/english_1/Milling_Applications_and_Cutter_Basics_Guide/Flipview-Milling_Applications_and_Cutter_Basics_Guide/index.html

LOGIQUICK

BORRNING — ETT STANDIGT AKTUELLT AMNE

SUMOCHAM ar ett komplett sortiment av borrar med utbytbara skadrhuvuden i hardmetall.
De tillhér de mest innovativa produkterna fran ISCAR och ar ocksa de som rént allra mest
framgang pa marknaden. SUMOCHAM:s historia stracker sig tillbaka till millennie-skiftet
och ar kdnd som en av ISCARs viktigaste innovationer..

Text och bild: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Produktserien ar avsedd for effektiv
borrning och har fatt gott rykte tack vare sin
produktivitet, tillforlitighet, anvandbarhet och
mangsidighet. Borrserien I6ser pé ett smart
satt det som annars ar en riktig utmaning
vid borrning: den tidskrdvande processen
att byta hela borren. Med SUMOCHAM
byter man endast sjalva borrhuvudet, vilket
kan godras utan omslipning och utan ny
inmatning. Borren behdver darmed inte
lossas fran maskinens spindel, sa borrbytet
gér snabbt och enkelt, vilket avsevart
minskar stillestandstiden for maskinerna.

Under arens lopp har ISCAR hela tiden
fortsatt att utbka och uppgradera
SUMOCHAM-serien med nya funktioner
och innovationer som ytterligare forbattrar
prestandan och produktiviteten. Intresset ar
fortsatt stort bland tillverkande foretag efter
nya innovativa halbearbetningslésningar

av hal.

Gl

Bild 2 - SUMO-L-DRILL &r en helt ny borrfamilj bestéénde av borrkroppar med
sidoskruvinspéanning fér haltagning vid ostabila férhallanden. Borrskéret kan enkelt
monteras i skérldget och lases sékert fast med en sidoskruv som ger maximal stabilitet.

och négra av dessa &r inkluderade i
produktlanseringskampanjen LOGIQUICK.

Iscars 3-skariga borr QUICK3CHAM utdkas med
nya skarhuvuden F3B (bild 1) fér uppborrning av
hal, en mycket intressant 16sning fér manga olika
applikationer.

Genom att kombinera SUMOCHAM med en MULTI-
MASTER-anslutning breddas produkt—sortimentet
avsevart vilket utékar maojligheterna att hitta optimala
verktygskonfigurationer.

Produktserien utvecklas dessutom i lite olika varianter.
Har vill vi ndmna SUMO-L-DRILL — en serie borr
med utbytbara hardmetallhuvuden framst avsedda

\
Bild 1 - QUICKBCHAM F3B ér ett nytt borrskér framtaget for uppborrning for bearbetning under krévande férhé”anden’ t.ex.


https://youtu.be/lKoOKcsQLTs
https://youtu.be/EXZRxThyHCY

forts. fran féregaende sida

vid ingdng eller utgang i lutande

plan, borrning genom korsande hal
osv. Varje borr i SUMO-L-DRILL

har en robust fastmekanism for
borrhuvudet enligt samma princip
som SUMOCHAM dvs. plastisk
inspanning men med en lasskruv

pa sidan (bild 2). Borrkroppen ar
tilverkad av hdgkvalitativt stél och
forsedd med en specialformad
spankanal som ger optimal hallfasthet
at borrkroppen. Dubbla kylhal
levererar kontinuerligt rikligt med
kylvatska direkt till sk&rzonen och den
speciella formen pa borrhuvudet gor
att den héller betydligt battre aven

vid hdga pafrestningar. Dessutom

ger de polerade och néstan raka
spankanalerna mycket val fungerande
spanevakuering, vilket gor att borren

W
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lattare kan anvandas i svarvar som ett  Bild 3 - MODUDRILL

Borrfamilj med utbytbara huvuden fér haltagning med stor diam

B

eter.

stationart verktyg. Det nya moduléra systemet bestar av utbytbara borrhuvuden i @33-40 mm och tillhérande
borrkroppar i ldngd 3xD, 5xD och 8xD.

MODUDRILL, en produktlinje med

moduldra haltagningsverktyg, har

utdkats med nya utbytbara huvuden avsedda for
relativt stora diametrar pa 33-40 mm. Dessa produkter
har tvéd mycket effektiva skareggar: en SUMOCHAM-
spets i mitten och tva trigonformade periferiskéar (bild
3). De nyligen introducerade utbytbara huvudena

Bild 4 - PICCODRILL Solida hardmetallborrar med PICCO-koppling for
langdsvarvar och sma CNC-maskiner

majliggdr stabil och produktiv borrning upp till 8xD utan
forborrning.

Ytterligare en intressant inriktning ar den pagaende
utvecklingen av verktyg fér bearbetning av detaljer i
miniatyrformat och de véxande kraven pa forbéttrad
prestanda pa de allra minsta verktygen. ISCAR:s
PICCO-produkter ar speciellt framtagna for detta
andamal. De ar valkanda pa marknaden och
bearbetar med hég noggrannhet och ytjamnhet
olika typer av smé detaljer, vilket gjort att de har
fatt fina omddmen av tillverkningsindustrin. Ett

, typiskt PICCO-verktyg &r konstruerat med en
verktygshallare av stal och en skarande del i
hardmetall som sétts in i hallaren. De viktigaste
anvandningsomrédena for dessa produkter

ar svarvning, avstickning, sparsvarvning och
gangning, vilket forklarar varfor PICCO-serien har
blivit s& populdr for anvandning i automatsvarvar
och smé CNC-svarvar.

Med LOGIQUICK-kampanjen avslojades att
! PICCO-serien nu utékas med en del spadnnande
| och lovande nyheter. En av de nya produkterna
ar en borr i solid hardmetall med ett skaft sarskilt
avsett for PICCO-anslutningar. Via kylkanaler
langs skaftet tillfors kylvatska direkt till skareggen,
>>>
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https://youtu.be/hcYuci-1a-I
https://youtu.be/9X2ZmVhv4jo

robusta konstruktionen hos MULTI-MASTER,
har resulterat i en ny produktiv 16sning for
borrning av grunda hal (bild 6), vilken fungerar
sérskilt val vid bearbetning av material som
genererar korta spanor. Borrarna ger mjuk

| bearbetning utan vibrationer tack vare den
solida designen

| samband med genomgangen av de senaste
LOGIQUICK-produkterna finns &ven ett par
andra nyheter inom haltagningsomradet som
bor ndmnas. Bland dessa finns exempelvis
smala hydrauliska chuckar fér htga
rotationshastigheter som ger imponerande
rundgangsnoggrannhet, dubbelfasade
styrlister till verktyg for djuphélsborrning som
ger forbattrad ytjdmnhet samt extra langa borr
i solid hardmetall for bearbetning av gjutjarn
Bild 5 - PIGCCOSUMOCHAM ér precis som det fater SUMOCHAM-borr med (SO K-gruppen).

PICCO-koppling. PICCOSUMOCHAM har genomgéende kylkanaler och &r lampliga
att anvénda i ldngdsvarvar. Som alla SUMOCHAM-borrar kan borrspetsen snabbt

En ny digital funktion for e-katalogens

bytas direkt i maskin. anvandare &r Geometry Checker, som gor
det mdjligt att snabbt och enkelt vélja ratt

vilket inte bara forbattrar kylning och smorjning utan borrhuvud till olika arbetsmoment.

aven spanevakueringen. Dessutom gor den slimmade

konstruktionen att verktyget kan anvandas &ven pa Sammanfattningsvis &r det uppenbart att de nya

stallen dar det annars ar svart att komma At. LOGIQUICK-verktygen for haltagning inte bara ar fort-
sattningen pa foretagets redan framgangsrika produkt-

Nasta nyhet i utvecklingen ar att SUMOCHAM och linjer. De befaster dven det som ar kénnetecknande

PICCO integreras till en gemensam I&sning vilket har 6r ISCAR: drivkraften att férbéttra kundernas

flera fordelar. Den bestér av en héllfast borrkropp I6nsamhet genom att utveckla mangsidiga verktyg

med PICCO-anslutning for montering av ett utbytbart fér avancerad skédrande bearbetning.

SUMOCHAM-borrhuvud (bild 5). Produkten

ar vard att namna eftersom borrkroppen ar
kompatibel med ett stort antal huvuden och darfor
mycket mangsidig. Den har dessutom intern
kylvatsketillforsel och exceptionell repeterbarhet vid
byte av huvudet.

Den tredje forbattringen av PICCO syftar till att
forbattra prestandan vid invandig svarvning
(uppborrning) och fasning. Iscar lanserar ett
PICCO-verktyg med tre skareggar. Precis som
de tidigare ndmnda produkterna har &ven denna
produkt kylkanaler 1angs skaftet.

MULTI-MASTER-konceptet med ett verktyg som
fasts i verktygskroppen med en ganga fungerar vid

haltagning mycket bra fér grunda hal &ven dar det - -

behovs lang rackvidd. Den effektiva borrgeometrin - gy g - nuL71-MASTER Borrskér med 3 effektiva skéreggar- MULTI-MASTER
med tre skar i kombination med den exceptionellt  porrskéret kan monteras pé alla MULTI-MASTER standardskaft och héllare.



https://youtu.be/bVukXO873Tw

>

Vilken effekt har hogtryckskylning?

Den storsta fordelen med JETCUT-verktygen ar att kylvatskan tillférs direkt in i
skarzonen och att det hdga kylmedeltrycket forbattrar spankontrollen, sénker varmen
och forlanger skérets livslangd. Hogtryckskylmedelseffekten uppnas framst vid
bearbetning av sega och svarbearbetade material som superlegeringar,

rostfritt stél, titan etc...

Vad ar Iscars forstaval av spanbrytare for svarvning i stal?

ISCAR har tre spanbrytare for fin-, medelfin- och grovsvarvning av stal som heter
F3P, M3P och R3P. Spanbrytarna i kombination med ISCARs SUMO TEC-sorter,
ger hogre produktivitet, langre verktygslivslangd, forbattrad kvalitet pa arbetsstycket
och mer palitlig prestanda. De nya spanbrytarna genererar mindre varme och
minskar risken for 16seggsbildning. De smé spanorna som skapas kan enkelt
transporteras bort.

Har Iscar verktyg for Y-axelsvarvning i sortimentet?

Ja, vi har nyligen uttkat vart erbjudande av verktyg for y-axelsvarvning med héllare
for flera olika skargeometrier

Hur kan man forbattra spankontrollen vid anvindning av CBN-skar?

CBN-skér anvands framst for bearbetning av harda material med hardhetsnivaer
fran 55 och upp till 62 HRc. Konventionella CBN-skér erbjuder ett brett utbud platta
spetsar som kan producera langa spanor under svarvning/bearbetning av hart stal.
ISCAR-I6sningen ar nya CBN-skar med spénbrytare bakom skareggen, vilket

ger utmarkt spankontroll med hog ytkvalitet.
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Varnamo Industriexpo 14-15 maj 2025

| &r &r det aterigen dags for Varnamo Industriexpo Nytt for i ar &r att vi aven kommer att finnas pa plats hos
och precis som forra gadngen kommer vi att vara EDGE Technology dér vi berattar om hur vi kan hjalpa till
medutstallare hos LENIMA Machine Tool. Har kommer vid beredning och inkdrning av nya verktyg och projekt.
vi att visa upp det allra senaste inom skérande verktyg.

Det kommer aven att demokoras i LENIMA’s maskiner

fran STAR och EMCO fér majlighet att se vad bade

maskiner och verktyg gér for. Vi har dessutom med oss VﬁRNQMD

MATRIX-skap fér demonstration och genomgéang av INDUSTRIEXPO

marknadens basta verktygshantering. UIS MAL 2025

Pa plats hos LENIMA finns &ven Mecha som beréattar am

om hanteringsutrustning runt langdsvarar och PMA MEDUTST ALL ARE
som pratar automation. Och vad sdgs om lunch fran

Aleds Pizzeria som placerade sig pa topp 10 pa pizza-

VM i Rimini, Italien, tidigare i ar? En smakupplevelse

utdver det vanliga!l Ett besdk hos LENIMA innebér
med andra ord nagot matnyttigt for bade knopp och

kropp.
Hoppas att vi ses péa plats nagon av dagarna. Viilkommen till LENIMA MACHINE TOOL och
Adress: EDGE Technology 14-15 maj 2025

LENIMA Machine Tool AB, Runemovéagen 1C

IPP - Iscar Pa Plats

Vart koncept med IPP, som vi har haft
i manga ar nu, innebar att vi bokar v -
en halvdag/dag pa plats hos er for i e | o . 0 Pigorn| :’msvgw : SVARVAR
utbildning och information. Vi staller ut : L. Y W
vara verktyg och finns till hands for att

titta pa teknikldsningar, skarforslitning,
projektstyrning, verktygshantering,
handhavande mm. Detta ar ett bra tillfalle
for bland annat operatorer att ta del av vara
nyheter, stélla fragor och &ven fa tips och
higlp.

“Y oag
.y 1 =
P

P
S|

Member IMC G
‘. roup

S|a) an
| -

Hor garna av dig om du vill veta mer eller for
att anmala intresse av att anordna ett IPP
hos er.



https://varnamoindustriexpo.se/

TAVLING

1. Enav ISCAR's viktigaste innovationer inom borrning?

Det ratta svaret ar: Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

De fem férst inkomna rétta svaren erhéller varsin keps, svar 6-10 far varsin vattenflaska och svar 11-15 far varsin
penna. Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 240509 Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
FOrBIAG: oo
=T T USSP
AQIESS:

POStaAdIESS: oo
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